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BANCADA PARA INSTALACION DE CLIMA

Norma de acero laminado: CTE DB SE-A
Acero laminado: S275
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Soldaduras
f . i ; Espesor de garganta |Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
En angulo 3 61603
En taller A tope en bisel simple con 3 2011
410.0 talén de raiz amplio
. . 3 4093
En el lugar de montaje En angulo 7 7564
Chapas
. ] . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad (mm) (kg)
Rigidizadores 144 98x55x7 42.65
S275 Chapas 36 100x140x8 31.65
Total 74.30
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tornillos Clase 8.8 144 1ISO 4017-M12x40
Tuercas Clase 8 144 1ISO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 288 ISO 7089-12
Placas de anclaje
Material Elementos Cantidad D'm?r:f]'gnes P(Es;)
Placa base 16 200x200x7 35.17
S275 4 150x200x7 6.59
Total 41.76
_ Pernos de anclaje 80 | ©8-L=33 10.57
B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado) Total 1057
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Tipo 1 Tipo 4 DETALLES BANCADA
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UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

Cadigo Estructural: Codigo Estructural (Real Decreto 470/2021). Article 3. Connections made with
bolts, rivets or pins.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275 (UNE-EN 10025-2).
- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (Eurocddigo 3, Parte 1-8, Articulo 3.1.1).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Se han considerado las siguientes distancias minimas y maximas entre ejes de agujeros y entre
éstos y los bordes de las piezas:

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

Disposiciones constructivas para tornillos, segun articulo 3.5 Eurocédigo 3, Parte 1-8

* Paralela a la direccion de la fuerza

@ Perpendicular a la direccion de la fuerza

© Se considera el menor de los valores

do: Diametro del agujero.

t: Menor espesor de las piezas que se unen.

En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad.

Al borde de la pieza Entre agujeros Entre tornillos
Distancias Traccion
10 2@ 10 2@ | C i6
© © P P ompresion Filas exteriores | Filas interiores
Minimas 1.2do 1.5do 2.2do 3 do p1yp2 p1, e p1,i
o 14t 14t 14t 14t

Maximas © 40 mm + 4t 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Notas:

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posicion vertical, la tuerca se situara por debajo de la
cabeza del tornillo.

4) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre
el tornillo correspondiente.

5) En cada tornillo se colocara una arandela en el lado de la cabeza y otra en el lado de la tuerca.

6) Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acabado
equivalente.

7) El punzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que el espesor nominal
de la pieza no sea mayor que el diametro nominal del agujero (o dimensién minima si el agujero no
es circular). De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un diametro 3 mm menor que el
diametro definitivo y luego taladrar hasta el diametro nominal.

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios:

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzar la condicion de "apretado a tope"
sin sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguiria un operario con la llave
normal, sin brazo de prolongacion.

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales
hacia el exterior e incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.

COMPROBACIONES:
Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 3.1.0, 3.6, 6.2 y 6.3 de Cddigo Estructural.

NORMA:
Cédigo Estructural: Cédigo Estructural (Real Decreto 470/2021). Article 4. Welded connections.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275 (UNE-EN 10025-2).

- Material de aportacion (soldaduras): Los valores especificos del limite elastico, resistencia tltima a
la traccion, alargamiento a rotura y energia minima de Charpy, del metal de aportacién, deberan ser
iguales o superiores a los correspondientes del tipo de acero del material base. (Eurocédigo 3, Parte
1-8, articulo 4.2 (2))

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 30 mm o 6 veces
el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la unién.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre
la cual el corddn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 6
veces el espesor de garganta.

5) Las soldaduras en angulo pueden ser usadas para unir piezas donde las caras a unir forman un
angulo b comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Para angulos b > 120 (grados): la resistencia de las soldaduras en angulo debe determinarse
mediante ensayos.

- Para angulos b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracién parcial.

S N

Uniénen 'T' Unién en solape
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de calculo de los cordones
de soldadura a tope con penetracion total sera igual a la resistencia de calculo de la mas débil de
las piezas unidas, siempre que el cordon de soldadura se realice con un electrodo adecuado que
proporcione un limite elastico minimo y una resistencia a tracciéon minima en el metal de
aportacién no menor que la requerida para el material base.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacion de bordes:

Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm.

c) Cordones de soldadura en angulo:

Se realiza la comprobacién de tensiones en cada cordén de soldadura segun el articulo 4.5.3.2
Eurocddigo 3, Parte 1-8 (Método direccional).
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REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: espesor de garganta eficaz de un cordén de soldadura en angulo, que es la altura del mayor
triangulo (de iguales o desiguales lados) que se puede inscribir dentro de las caras de fusién y la
superficie del cordén, medido perpendicularmente a la cara exterior de este triangulo. Eurocédigo 3,

Parte 1-8, Articulo 4.5.2 (1)

d =T d T
L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias:
1: linea de la flecha
2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura
4: indicaciones complementarias
u U: Unién
Referencias 1, 2a'y 2b

=1

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

Designacién llustracion Simbolo

o
> B
S

=]

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

v
2
K
4

Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo

P

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Soldaduras
f, . . ) Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
3 13658
410.0 En taller En angulo 4 9128
5 7080
Chapas
Material Tipo Cantidad Dim?rrrl]sr:risnes P(E;;)
Rigidizadores 32 220x55x9 27.41
8 108x110x8 5.97
S275 (UNE-EN 10025-2) Chapas 38 110x70x8 18.38
8 140x160x10 14.07
Total 65.82
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
] 92 1ISO 4017-M12x35
Tornillos Clase 8.8 3 SO 4017-M12x40
Tuercas Clase 8 124 1ISO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 248 ISO 7089-12

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

Referencia 4

Representacion

Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Al

Soldadura realizada en el lugar de montaje

(n)

S1-M@xL-A1

S2-M@-A2

m S3-@-H

METODO DE REPRESENTACION DE LOS TORNILLOS DE UNA UNION

Referencias:
n: Cantidad de tornillos

S1: Norma de especificacion del tornillo
J[mm]: Diametro nominal

L[mm]: Longitud nominal del tornillo

A1: Clase de calidad del acero del tornillo

S2: Norma de especificacion de la tuerca
A2: Clase de calidad del acero de la tuerca

m: Cantidad de arandelas

S3: Norma de especificacion de la arandela
H: Dureza de la arandela
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